B Futterung

Fermentation spart
8 % Sauenfutter

Fermentiertes Futter kann die Leistungen und die Tiergesundheit verbessern. '
Praxisversuche in einer groReren Sauenanlage in Thiiringen zeigen das grole Potenzial.

ie Fermentierung gilt als einer
der grofiten Hebel zur Verbes-
serung der Futterverwertung.
Denn durch die kontrollier-
te Vergarung des Futters unter weit-
gehendem Luftabschluss werden die
Kohlenhydrate und Proteine quasi vor-
verdaut. Das erleichtert den Nahrstoff-
aufschluss und es steht mehr Energie
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fiir das Wachstum oder das Auffiillen
der Fettreserven bereit.

Schadkeime verdrangt

Gleichzeitig kommt es durch die ver-
mehrte Milchsdurebildung zur Absen-
kung des pH-Wertes. Im sauren Milieu
werden Schadkeime wie Salmonellen,

Clostridien und Coli-Bakterien zurtick-
gedringt. Die Fermentation kann so die
Tiergesundheit starken.

Fir den Erfolg der Fermentation
kommt es auf die Auswahl der Kompo-
nenten an. Besonders gut fermentieren
lasst sich Getreide. Denn es enthilt viel
Zucker und Stirke, welche die Milch-
sdurebakterien als Nahrung bendétigen.

Die Sauenanlage arbeitet
~ mit vier Fermentern mit jeweils
25 t Fassungsvermogen.

Dr. Ronald
Scholten
berat den
Betrieb zur
= Fermen-

. tation.

Fir einen stabilen Prozess sollte der
Getreideanteil mindestens 40 bis 50 %
betragen. Auch Eiweif3trdger wie Soja-,
Sonnenblumen- und Rapsschrot lassen
sich gut fermentieren.

Der zweite wichtige Erfolgsfaktor ist
die Hygiene. Denn bei ungiinstigen
Bedingungen kann es zu Fehlgidrungen
kommen, wobei unerwiinschte Pro-
dukte wie Essigsdure und Ethanol ent-
stehen. Sie mindern die Schmackhaf-
tigkeit des Futters und konnen zu Ver-
dauungsstorungen fiihren.

Um dies zu vermeiden, hat sich das so
genannte Batch-Verfahren etabliert.
Dieses arbeitet mit zwei Fermentern,
die abwechselnd befiillt werden. Wich-

Fiir einen sicheren Fermentationsprozess setzt der Betrieb Starterkulturen zu.

Diese werden automatisch in die Fermenter gepumpt.

tig fiir die Hygiene ist zudem, dass sich
die erwiinschten Milchsdurebakterien
schnell vermehren. Hier hat sich die
Zugabe einer Starterkultur mit ausge-
wahlten Milchsdurebakterien bewdhrt.
Zudem wird der Futterbrei auf 34 bis
38°C erwdrmt. Ziel ist eine rasche An-
sduerung. Binnen zehn Stunden sollte
der pH-Wert unter 4 liegen.

Die Fermentation ist vor allem in der
Mast anzutreffen. Denn hier wirkt sich
die Verbesserung der Futterverwertung
stark aus. Auch verfiigen Méster meist
iiber grofiere Bestinde, sodass sich die
Investitionen besser amortisieren.

In der Sauenhaltung ist die Fermenta-
tion weniger verbreitet. Dies hat auch
damit zu tun, dass Experten bei erwach-
senen Muttertieren nur geringe positive
Effekte erwarteten. Diese Einschitzung
ist heute tiberholt.

Praxisversuch mit 208 Sauen

Welch grof3es Potenzial die Fermenta-
tion in der Ferkelerzeugung hat, zeigen
Praxisversuche in einer 5000er-Sauen-
anlage in Thiiringen. Der Betrieb fiittert
alle Topigs-Sauen sowie 20000 Ferkel-
aufzuchtpldtze fliissig. Die Anlage hat

[1] Leistungen in der Trachtigkeit

uber Jahre positive Erfahrungen mit
Fermentfutter, das iiber einen weiteren
Standort im Unternehmen bezogen
wurde. Inzwischen hat der sdchsische
Betrieb eine eigene Fermentationsan-
lage gebaut, die seit dem vergangenen
Jahr arbeitet. Weitere Details zur Fer-
mentation im Kasten auf Seite 53.

Um den Nutzen der Fermentation
besser bewerten zu koénnen, hat der
Betrieb Praxisversuche mit 208 Sauen
durchgefithrt. 103 Sauen erhielten das
beschriebene Fermentfutter tiber den
gesamten Zyklus. Weitere 105 Sauen
dienten als Kontrolle ohne Ferment.
Die Sauen stammten aus vier aufeinan-
der folgenden Abferkelgruppen.

Die Praxisversuche hat Dr. Ronald
Scholten von der Firma Dr. Ferm be-
treut. Mit Forfarmers berdt er Betriebe
zur Fermentation. Die Thiiringer Auf-
baubank hat das Projekt gefordert.

Im Versuch zeigte die Fermentation
einen positiven Einfluss auf die biologi-
schen Leistungen und die Tiergesund-
heit. So konnten die Sauen wiahrend der
Trachtigkeit mit Hilfe des Fermentfut-
ters fast 9 kg mehr Kérpermasse zulegen
als die Kontrolltiere (70,4 vs. 61,5 kg s.
Ubersicht 1). Dies spiegelt sich in den

Kontrolle Ferment
Sauenzahl 105 103 Die tragenden
Gewichtszuwachs je Sau, kg 61,5 70,4 Sauen legten mit
Zuwachs Riickenspeck, mm 1,0 15 lfr?;?reg(:w:ct:trzu
Zuwachs Riickenmuskel, mm 4,4 7.3 und verbrauchten
Futterverbrauch je Sau, kg 350,9 3231 weniger Futter.

Quelle: Dr. Ferm 2019
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Ultraschallmessungen wider. So wie-
sen die mit Ferment versorgten Sauen
0,5 mm mehr Riickenspeckdicke auf als
die Kontrolltiere. Bei den Fleischmaf3en
ist der Vorteil der Versuchsgruppe noch
grofier.

Trotz der besseren Gewichtsentwick-
lung der Ferment-Gruppe kamen diese
Tiere in der Trachtigkeit mit nur 323 kg
Futter aus. Das sind 28 kg bzw. 8%
weniger Futter als die Kontrolltiere. Das
heift: Durch die Fermentation konn-
ten die tragenden Sauen ihre Futterver-
wertung erheblich verbessern.

Auch in der Sdugephase kamen die
Sauen der Ferment-Gruppe mit weniger
Futter aus (131 vs. 140 kg). Trotzdem
erzielten sie hohere Fruchtbarkeits- und
Aufzuchtleistungen als die Kontroll-
tiere, wie Ubersicht 2 zeigt.

0,5 Ferkel mehr abgesetzt

Mit Hilfe des Fermentfutters setzten
die Sauen im Schnitt 0,5 Ferkel mehr
pro Wurf ab. Auch die Zahl der lebend

[2] Leistungen in der Sdugephase

Wichtige Parame

ter wie Temperatur, pH-Wert und Gewichte werden zur Prozess-
optimierung automatisch aufgezeichnet.

Kontrolle Ferment

Sauenzahl 105 103

Lebend geb. Ferkel/Wurf 14,8 15:1
Abgesetzte Ferkel/Wurf 12,3 12,8
Saugferkelverluste, % 14,6 13,5

Wurfgewicht Geburt, kg 212 21,6
Wurfgewicht Tag 24, kg 81,3 81,8
Futterverbrauch je Sau, kg 140,0 131,2

Quelle: Dr. Ferm 2019

Fermentfutter
flihrte zu gerin-
geren Saugferkel-
verlusten. Zudem
stiegen die Ab-
setzgewichte.

geborenen Ferkel war etwas hoher als in
der Kontrolle. Gleichzeitig lag das
gesamte Wurfgewicht der Ferment-
gruppe bei der Geburt um 0,4 kg und
am 24.Tag um 0,5 kg pro Wurf hoher.
Die hoheren Ferkelgewichte in der Ver-
suchsgruppe wirkten sich auch positiv
auf die Ferkelverluste aus, die um nomi-
nal 1,1 % geringer ausfielen. ,Die Tiere
sind robuster, wodurch wir mit weniger
Antibiotika auskommen. In der Auf-
zucht bleiben die Ferkel auch ohne
Zinkzusatz fit“, ergdnzt Dr. Scholten.
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Der Sauenbetrieb erfasst taglich den
pH-Wert im Ferment.

50 t Fermentfutter

Der Betrieb fermentiert 30 % der
Sauenration. Das Ferment basiert auf
35 % Gerste, 35 % Weizen, 20 % Fut-
tererbsen sowie je 5 % Zuckerriiben-
piilpe und Weizenkleie. Der 70 %
umfassende nicht fermentierte Teil
besteht zum Grofteil aus fliissigen
Nebenprodukten. Zudem enthalt er
u.a. den Ergidnzer. Der Sojaanteil der
Ration liegt bei 5 %.

Bakterien selber vermehrt

Aufgrund der grofien Tierzahl
hat der Betrieb vier Fermenter fiir je
25 t gebaut. Wobei je zwei Fermenter
parallel arbeiten und die Tagesmenge
von 50 t Ferment erzeugen. Die
Anlage lduft also im Batch-System.
Alle Tanks werden vollstandig ent-
leert und mit heiflem Wasser gerei-
nigt. Das heifde Spiilwasser wird dem
fertigen Fermentfutter zugefiihrt.

Fiir einen sicheren Géarprozess
arbeitet die Anlage mit Starterkul-
turen. Das Besondere: Der Betrieb

Neben den Vorteilen bei den Leistun-
gen hat die Sauenanlage auch eine Ver-
besserung der Futterkonsistenz beob-
achtet. So bleibt das Fliissigfutter mit
30% Ferment linger homogen und
setzt sich weniger im Trog ab. Das bringt
insbesondere bei den sdugenden Sauen
Vorteile, die ihre zugeteilte Menge oft in
mehreren Portionen aufnehmen.

Aufgrund der Verbesserung der Fut-
terverwertung und der Sauenfrucht-
barkeit hat der Betrieb die hohen In-
vestitionskosten nicht bereut. Die Er-
weiterung der Fliissigfiitterungsanlage
um die Fermentationstechnik hat rund
250000 € gekostet. ,Wir kalkulieren,
dass sich dieser Betrag in weniger als
vier Jahren amortisiert”, restimiert
Ronald Scholten.

Fazit

Eine 5000er-Sauenanlage hat die Fer-
mentation im Praxisversuch bewertet:
B Die Futterverwertung der Sauen hat
sich im Mittel um 8 % verbessert.

B Mit Fermentfutter legten die Sauen
in der Trachtigkeit mehr Gewicht zu.

B Die Sauenfruchtbarkeit und die
Absetzgewichte wurden verbessert.

B In dem Grofibetrieb kdnnte sich die
Fermentationstechnik binnen vier Jah-
ren amortisieren.

pro Tag

ziichtet die Milchsdurebakterien
selber nach. Hierzu wird eine Basis-
kultur in 5 1-Kanistern mit Nahr-
boden zugekauft.

Der Betrieb fligt warmes Wasser
zu und lédsst die Kultur einen Tag
stehen. Der Kanister enthalt aufier-
dem Farbstoffe, die den Prozessab-
lauf kennzeichnen. Wechselt die
Farbe von blau auf gelb, sind die Bak-
terien aktiviert.

Am zweiten Tag fiillt der Betrieb
den 5 1-Kanister, warmes Wasser und
Nédhrboden in einen 1000 I-Tank.
Nach 24 Stunden steht dann genug
Starterkultur fiir 200 t Fermentfutter
bzw. vier Tage bereit. Die eigene
Vermehrung der Bakterien spart
erhebliche Kosten.

Neben der Starterkultur setzt der
Betrieb auf umfangreiche Futter-
analysen. So wird tédglich der pH-
Wert des Fermentfutters gemessen.
Zusatzlich bestimmt ein Labor
monatlich die Gehalte von Milch-

und Essigsdure.
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